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█ Speci�che

Productnaam

Verfsysteem

Materiaal behuizing

FLYER X

Gravity feed

Nylon kunststof

Maximaal toegestane druk

Werking Aanbevolen werkdruk

Flesinhoud

Meegeleverde accessoires

60 PSI / 4,1 bar

Single Action 30-40 PSI / 2,1-2,8 bar

15 mL

Nozzleset  x2
Glazen �essen met platte �esdoppen x3
Micro Brush x1
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Verfregelkap

Duw volledig op zijn plaats

Indrukken
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Micro Brush

Hoofdbehuizing

Probeer de hoofdbehuizing niet uit elkaar te 
halen of te repareren. Er zijn geen 
vervangingsonderdelen beschikbaar.

＊Losse nozzle- en �esets zijn apart verkrijg-
baar.

Fles met nozzleset

N
ozzleset

OPMERKING: Werkdruk verwijst naar de drukwaarde die wordt weergegeven wanneer de airbrush is 
aangesloten op een werkende compressor en de trigger wordt ingedrukt.

Verwijderen van de vooraf geïnstalleerde �es met nozzleset
1. Houd de verfregelkap vast en trek de vooraf geïnstalleerde �es met nozzleset recht uit de hoofdbehuizing.

LET OP: Draai de glazen �es niet, omdat dit ver�ekkage kan veroorzaken.

Voorbereiding van de verf
1. Schroef de nozzleset los van de �es met nozzleset.
2. Voeg verf toe aan de glazen �es. Verdun de verf volgens de aanbeveling van de ver�abrikant en pas deze indien nodig aan 

totdat een gladde, melkachtige consistentie is bereikt voor optimale spuitprestaties.
3. Plaats de platte �esdop en meng grondig tot een gelijkmatige consistentie is bereikt.

LET OP: Voeg geen mengkogels of andere voorwerpen toe, omdat deze de �es kunnen beschadigen of verstoppingen kunnen 
veroorzaken. 

4. Vervang de platte �esdop door de nozzleset.
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Installatie
1. Sluit een luchtslang aan op de slangadapter van de airbrush en draai deze met de hand vast.

LET OP: Gebruik geen gereedschap om de aansluiting te strak vast te draaien, omdat dit de hoofdbehuizing kan beschadigen.
2. Sluit het andere uiteinde van de luchtslang aan op een compressor.
3. Lijn markering (A) op de nozzleset uit met markering (B) op de hoofdbehuizing.
4. Houd de verfregelkap vast en duw de �es stevig in de hoofdbehuizing.
5. Controleer vóór gebruik of de verfregelkap volledig gesloten is door deze volledig rechtsom te draaien om onbedoeld spuiten 

te voorkomen, en schakel vervolgens de compressor in.
6. Druk op de trigger en stel de werkdruk in.
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█ Bediening
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Visuele gids voor spuitrichting
1. Gebruik de referentielijn aan de voorkant van de behuizing om de spuitrichting beter te herkennen en 

te controleren.

Aanpassing van spuiten en verfhoeveelheid
1. Houd de verfregelkap vast en draai deze richting het “+”-symbool om te beginnen met spuiten. 
2. Om de verfhoeveelheid aan te passen:
・Draai richting “+” om de verfhoeveelheid te verhogen.
・Draai richting “–” om de verfhoeveelheid te verminderen.

3. Sluit na gebruik de verfregelkap volledig door deze helemaal richting het 
“–”-symbool te draaien tot deze stopt.

 

1. Voer vóór gebruik een testspray uit om te controleren of de verfstroom en 
spuitprestaties normaal zijn.

2. De aanbevolen spuitafstand is ongeveer 7,5 cm.
Dichterbij spuiten zorgt voor dunnere en donkerdere lijnen. Verder weg spuiten 
zorgt voor bredere en lichtere lijnen.

3. De airbrush kan horizontaal worden neergelegd zonder ver�ekkage dankzij de 
verhoogde positie van de nozzlepunt ten opzichte van het verfniveau.

4. Houd het verfniveau onder de schouder van de glazen �es.

█ Gebruikstips

!

LET OP
• Draai aan de verfregelkap om de verfhoeveelheid aan te passen. Draai de glazen �es NIET, omdat dit ver�ekkage 

kan veroorzaken.
• Draai de verfregelkap niet te ver richting het “+”-symbool, omdat de nozzle hierdoor van de verfregelkap kan 

loskomen.
• Als de verfregelkap niet goed gesloten is, kan verf lekken.
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Fig. 12

1. Veeg de buitenkant schoon met een zachte doek bevochtigd met warm 
water of een neutraal reinigingsmiddel en droog vervolgens goed af.

2. Reinig het luchtmondstuk en de nozzlegeleideclip met een wattenstaa�e 
zodat er geen verfresten of pluisjes achterblijven.

3. Druk vóór opslag op de trigger om resterende lucht vrij te laten.

█ Reiniging van de hoofdbehuizing

Fig. 11

1. Verwijder de nozzleset van de glazen �es.
2. Plaats de platte �esdop op de glazen �es. Houd de �es rechtop en bewaar deze op een koele plaats om de verf te behouden.

LET OP: Het opslaan van verf met de nozzleset gemonteerd kan ervoor zorgen dat de verf uithardt door verdamping van 
oplosmiddel.

3. Demonteer de nozzleset in nozzle, naald, veer en verfregelkap.
LET OP: Wees uiterst voorzichtig met de blootliggende naald. Beschadiging of vervorming kan de spuitprestaties beïnvloeden.

4. Week de onderdelen in een geschikte airbrushreiniger om verfresten op te lossen.
LET OP: Laat de onderdelen niet te lang weken, omdat dit de duurzaamheid kan beïnvloeden.

5. Gebruik de Micro Brush met airbrushreiniger om verfresten van de binnen- en buitenoppervlakken van de onderdelen te 
verwijderen.

6. Droog de onderdelen af of laat ze volledig aan de lucht drogen voordat u ze opnieuw monteert of opbergt.

█ Reiniging van de nozzleset Fig. 11

Luchtmondstuk

Nozzlegeleideclip

NA ELKE AIRBRUSHSESSIE

1. Het is uiterst belangrijk om uw airbrush schoon te houden en correct op te bergen. Het 
niet volgen van onderstaande reinigings- en opslagprocedures kan de spuitprestaties 
beïnvloeden en leiden tot onjuist functioneren.

█ Opnieuw monteren van de nozzleset

1. Plaats de naald in de verfregelkap en monteer vervolgens de veer. 
2. Plaats de nozzle over de naald terwijl beide onderdelen op dezelfde as uitgelijnd blijven en draai 

vervolgens rechtsom vast.
LET OP: Het niet volgen van bovenstaande montagevolgorde kan de naald beschadigen.
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BELANGRIJK
De spuitmondset moet na elke airbrushsessie onmiddellijk worden gedemonteerd en gereinigd. Dit is vooral belangrijk 
voor de spuitmond, omdat resten van zure media de prestaties op lange termijn en de staat van het materiaal kunnen 
beïnvloeden.


